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Ldutarbottichanlage 

Bei einer Lfluterbottichanlage wird zusitzliche Zargenldu- 
tarfiache dadurch geschaffen, da& der Uutert>ottich in eina 
IMahrzahl von Kammem (10, 11, 12, 13) untertailt wird. die 
zumindast an ihrem Aufianumfang je eine eigene Zargenlau< 
terft&cha (15, 16, 17, 18) aufweisen, welcha mit entsprechen- 
dan Auffangkammem (19, 20, 21, 22) und Ablaufteitungen 
(23, 24, 25, 28) versehen sind. Auf diase Weise werdangewis- 
aarmaBan innara zusfltzlicha ZarganlSutarfUchen zur Veifu- 
gung gastallt und damit die Abldutarzait varmmdert Ohne 
VargrdBarung des Durchmassers bei gleicher Schuttung 
kann die zusatzliche ZarganlduterflAche (15, 16, 17) durch 
nach auBen anstaigand geatufte Anordnung der Kammem 
(10, 11. 12, 13) erzielt werden. Eine noch stfirkera VargrdBa- 
rung der Zargantfiutarftdcha kann durch radialan Abatand 
der Kammem vonainander erzielt werden, da dann auch der 
Innenumfang der Kammem zur BHdung einer welteren Zbt- 
geniiuterfiache genutzt werden kann. In diasem Fall kann 
auch die Vorderwurze unter Umgehung derTreberschicht an 
oberen Zargenlfluterflfichen unmittelbar in eine eigene Ab- 
laufkammer abgefuhrt werden, ohne die Treberachicht zu 
durchaetzan. 
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Beschreibung Die Ldsuhg dieser Aufgabe erfolgt durch die kenn- 

zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1. 
Die Erfindung betrifft eine L^uterbottichanlage nach Durch die Unterteilung des Lftuterbottichs in mehre- 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. re konzentrische Kammem, wie sie zu anderen Zwek- 

Der Lduterbottich ist eines der wichtigsten GerMe 5 ken an sich aus der DE-OS 35 40 319 bekannt ist, ergibt 
des Sudwerks. Er beeinfluBt wesentlich die HOhe der sich eine Mehrzahl von zylindrischen Umfangsfldchen 
Ausbeute, die Lange des Sudes und den Wdrmever- entsprechend der Anzah] der Kammem. Durch den 
brauch zum Eindampfen der WQrze auf den gewflnsch- Kunstgriff, jede der so erzeugten Kammem mit einer 
ten Extraktgehalt Dabei ist es Aufgabe des Uluterbot- eigenen radial duBeren ZargenlHuterflache zu versehen, 
tichs, in mdglichst kurzer Zeit die extraktreiche Wdrze to laBt sich die gesamte Zargenlauterflache entsprechend 
von den Trebem zu trennen, ohne daB in diesen ein der Anzahl der Kammem vervielfachen, so daB die ins- 
nennenswerter Extraktanteil zurflckbleibL Als Filter gesamt zur VerfQgung stehende zusdtzliche Uuterfia- 
dient die Treberschicht, und diese bestimmt zusammen che im 2:argenbereich die Haifte oder gar mehr der 
mitderUuterflichedieAbiauterzeit bodenseitigen Uuterfl^he ausmachen kann, Entspre- 

Die Hohe der Treberschicht ist durch die Schrotungs- 15 chend verkurzt sich die AblzLuterzeit Da jede Kammer 
art des Maizes — wie Trockenschrot, konditioniertes technologisch ein eigener liluterbottich ohne die Arbeit 
Schrot Oder NaBschrot — bzw. die dadurch bestimme der Werkzeuge der Aufhack- und Austrebermaschine 
Konsistenz der Maische vorgegeben. so daB pro FHi- beeinflussende Besonderheiten wie Einbauten oder 
cheneinheit des Siebbodens des Lftuterbottichs eine dergL ist, kOnnen die Qblichen und bewahrten konstruk- 
ganz bestimmte Schflttung oder FQIimenge an Maische 20 tiven Auslegungsprinzipien und Technotogien auch hin- 
vorzusehenist^K^nurmitbodenseitigerLauterflache sichtlich der Aufhack- und Austrebermaschine ohne 
gearbeitet, so ergibt sich entsprechend der Betrachtung Einschr§nkung beibehalten werden. 
einer Flacheneinheit eine von der GrdBe und Bauart des In einer bevorzugten AusfOhningsform sind gemaB 
Lauterbottichs unabh^ngige Ablauterzeit entsprechend Anspmch 2 die Bdden der Kammem derart in unter- 
dem Strdmungswiderstand der Treberschicht, und le- 25 schiedlicher Hdhe angeordnet, daB sk:h eine von der 
diglich die Liutermengewird durch die Grofie des L^- Mittell^gsachse der Lduterbottichanlage nach auBen 
terbottichs bestimmt ansteigende Stufung ergibt Durch diese Stufung wer- 

Um dennoch auch ftir eine vorgegebene Schrotungs- den untere zylindrische AuBenwandbereiche einer inne- 
art die Abl&uterzeit zu verkQrzen, ist es in der Praxis ren Kammer von Anbauten der radial duBeren benach- 
bekannt am AuBenumfang des Lauterbottichs eine zu- 30 barten Kammer frei und kdnnen so als ZargenlauterflS- 
s&tzliche Zargenlauterflache vorzusehen, die Zylinder- che genutzt werden, ohne daB sich der Durchmesser der 
form aufweist und deren Hdhe der Hdhe der Treber- Uluterbottichanlage gegenOber einer konventionellen 
schicht entspricht also in aller Kegel zwischen 35 und Uuterbottichanlage mit gleicher SchQttung vergrOBert 
40 cm liegt Hierdurch wird neben der bodenseitigen Die damit einhergehende VergrdBening der Bauhdhe 
liiuterfiache eine zusfttzUche L&uterfliche geschaffen. 35 bereitet in aller Kegel keineProbleme. 
die zu einer VergrSBerung der DurchfluBgeschwindig- Da eine Mehrzahl von Zargenlauterflachen zur Ver- 
keit der abgelauterten WQrze f Qhrt und somit die Ab- fOgung steht ist es zur VergrdBenmg der Gesamtlauter- 
l&uterzeit verkQrzt fliche nicht mehr erforderlich, jede Zargenlauterflache 

Die zylinderformige Zargeniauterfl^he ist jedoch in mit grdBtmoglicher Hahe, n^lich der Hdhe der be- 
ihrer GrOBe begrenzt durch den AuBenumfang des Lau- 40 stimmimgsgem^en Treberschicht auszubilden. Daher 
terbottkhs und die Hdhe der Treberschicht wobei die ist gemaB Anspruch 3 die Hdhe der Zargenlauterflache 
diuxh die Zargenlauterfllche gewonnene zusdtzUche geringer als die Hdhe der bei dem bestimmungsgemd- 
Lauterfiache einen immer geringeren AnteO an der Ge- Ben Gebrauch vorliegenden Treberschicht vorzugswei- 
samtlauterfldche einnimmt je grdBer der Durchmesser se allerdings nur geringfOgig. Auf diese Weise wird ver- 
des Lauterbottichs ist Bei gangigen Lftuterbottichgrd- 45 mieden, daB an der Oberseite der Treberschk^ht anste- 
Ben liegt der Anteil der Zargeniauterfldche in der Kegel hendes Anschwdnzwasser zu einem Teil praktisch ohne 
unter20%derBodenlauterflache. wesentlk:hen Durchgang durch die Treberschicht im 

Es ist in der Praxis auch bereits versucht worden» die oberen Beretch der ZargenUluterfladie abflieBen kann. 
Ablauterflache dadurch zu vergrdBem, daB im Innen- Dabei wird zuglek± grdBere FreizQgigkeit fOr die Ver- 
ratun des LSuterbottk^s zusfttzliche Siebflachen etwa so arbeitungversdiiedenerSchrotungsarten in einem Uu- 
an Rohren vorgesehen wurden, durch wekhe hindurch terbottk:h oder mit einer beistimmten UUiterbottichtype 
die WOrze ablaufen kann. Derartige Einbauten liegen erzielt da skh die Hdhe der Zargeniauterfldchen an der 
jedoch zwangslaufig im Berekh der Werkzeuge der geringstmdglichen Hdhe der Treberschicht orientieren 
Aufhack- und Austrebermaschine und erfordem somit kann und alle Schrotungsarten mit hdherer Treber- 
einen Umbau dieser Werkzeuge, um eine Kollision mit 55 schicht problemJos ebenfalls verwendet werden kdn- 
den Einbauten im Betrieb zu vermeiden. Hierdurch wird nen; eine dadurch einhergehende Veriangenmg der Ab- 
der mit bewahrten Werkzeugen optimale Aufhack- und lauterzeit gegenOber der kOrzest mdglichen Zeit ist ge- 
Austrebervorgang nachhaltig gestdrt und durch Totzo- ring und failt gegenOber der insgesamt erreichten prak- 
nen beeintrachtigt tischen Verkflrzung nicht wesentlich ins Gewicht 

DemgegenOber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- €o Alteraativ zu einer Stufung der Siebbdden der Kam- 
grunde, eine Lauterbottichanlage der im Oberbegriff mem kann gemaB Anspmch 4 die AuBenumfangswand 
des Anspruchs 1 angegebenen Gattung zu schaffen. die einer inneren Kammer zumindest im Hdhenbereich der 
auch ohne nachteiligen Eingriff in die Qblkhen und be- Zargenlauterflache in einem radialen Abstand von der 
wahrtenkonstmktiven Auslegungsprinzipien und Tech- Innenumfangswand der benachbarten auBeren Kam- 
nologien insbesondere auch bei Verwendung Oblicher 65 mer angeordnet werden. Hierdurch ergibt sich bei glei- 
und bewahrter Werkzeuge der Aufhack- und Austre- cher Bauhdhe ein grdBerer seitlicher Platzbedarf fur 
bermaschine eine erheblicheweitereVerminderung der den Lauterbottich, jedoch ergeben sich infolge des 
Ablauterzeit ermdglicht Wegfalls der Hdhenabstufung konstmktive Vereinfa- 
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chungeiL bermaschine 4 sind auch Verteiler 5 fQr Anschw^bizwas- 

Weiterhin kann genUlQ Anspnich 5 die Zargenlliuter- ser mit ZulauHeitungen 6 gelagert, die im Beispielsfalle 

nache in diesem Fall mit ciner die H6he der Trebcr von einer Zulaufleitung 7 fiber flexible Leitungselemeii- 

schicht wesentlich Qbersteigenden Hdhe ausgebildet teSundeinen VorlagedruckbehalterSbeschickbarsind. 

werdcn, wenn der die Hdhe der Treberschicht Qbcrstei- 5 Wie die Zeichnung veranschaulicht, ist der Uuterbot- 

gende Tell der ZargenlHuterflache beispielsweise durch tich im Beispielsfalle in einer Mehrzahl von vier Kam- 

eine Abdeckvorrichtung oder dergL auBer Wirkung mem 10, 11, 12 und 13 unterteilt. die in konventioneller 

setzbar ist Hierdurch ergibt sich der Vorteil. daB die Weise je mit den Qblichen Beschickungselementen fOr 

VorderwiirzeimoberenTeilderZargeniauterflacheoh- Maische versehen sind und einen unteren Senkboden 

ne Durchlauf durch die Treberschicht sofort abgefflhrt 10 aufweisen, der die bodenseitige Abiauterflache vorgibt 

werden kann. wonach die obere Zargeniauterfiache Bei der AusfQhrungsform gemaB Fig. 1 sind die hin- 

wahrend des Laufs der Nachgfisse aufler Wirkung ge- sichtlich der Langsmittelachse 14 der Lauterbottichan- 

setzt wird, so daB kein Anschwinzwasser ablaufen kann, lage radial auBeren fCammem 1 1, 12 und 13 gegenfiber 

ohnezuvorwenigstens einen Teil der HOhe der TYeber- den radial innen benachbarten Kammem 10 bzw. 11 

schicht durchsetzt zu haben. 15 bzw. 12 nach oben versetzt, so daB die Senkbdden Stu- 

Anstelle einer mechanischen Abdichtung oder dergL fen biklen. die radial auBere Zargenflachen 15, 16, 17 und 

des Oberteils der Zargeniauterfiache oberhalb der Tre- 18 am unteren Umfangsbereich der Kammem frei wer- 

berschicht kann gemafl Anspnich 6 vorteilhaft eine ei- den. Jede als Sieb ausgebildete Zargeniauterfiache (wie 

gene obere Auf fangkanuner f fir die Vorderwflrze vor- sie im Falle der Zargeniauterfiache 16 der Kammer 1 1 in 

gesehen sein, welche durch eine horizontale Trennwand 20 Fig. 1 rechts naher veranschaulicht ist) weist eine auBe- 

von der unteren Auffangkammer getrennt ist und deren re Auffangkammer 19, 20, 21 bzw. 22 mit einer entspre- 

Ablauf verschlieBbar ist Damit ist auf konstruktiv denk- chenden Ablaufleitung 23, 24, 25 bzw. 26 auf, aus denen. 

bar einfache und stflrungssichere Weise erreicht, daB wie anhand der Zeichnung ohne weiteres verfolgt wer- 

zwar eine geringe Menge Anschwanzwasser die obere den kann, die zargenseitige Lauterwfirze gesammelt 

Auffangkammer fflllen kann, jedoch an einem Ablauf 25 und einer Sammelkammer 27 zugefOhrt wird, aus der sie 

gehindert ist und beim Absinken des Spiegels des An- fiber eine ZargenwQrzeleitung 28 abgezogen werden 

schwanzwassers wieder in die Kammer zurflcklauft und kann, wahrend die konventionell bodenseitig abgezoge- 

als NachguB verarbeitet wird ne Wfirze fiber eine Bodenwfirzeleitung 29 abgezogen 

Die Ausbildung der Kammem mit radialem Abstand wird. Durch die aus der Zeichnung ersichtliche Auftei- 

ermdglicht gemaB Anspnich 9 uberdies, eine Zargenlau- 30 lung der Sanunelkammer 27 in vier Einzelkammem mit 

terfiache auch am Innenumfang der jeweils radial auBe- getrennten Zu- und Ablaufen laBt sich somit lucht nur 

ren Kammer zusatzlich vorzusehen, wodurch die insge- die zargenseitige Wfirze von der bodenseitigen Wfirze 

samt zur VerfQgung stehende Uluterfiache nochmals getrennt halten, sondem ergibt sich auch die Mdglich- 

ganzerheblichvergraBertwird. keit des Betriebs lediglich eines Teils der Kammem, 

Im Falle der Ausbildung der Lauterbottichanlage mit 35 wenn nur eine geringere Schfittung etwa fOr ein Spezial- 

Kammem im radialen Abstand voneinander, ist es ge- bier verarbeitet werden soil, wobei bei der leitungstech- 

maB Anspmch 8 bevorzugt, die Kammerbdden samtlich nisch veranschaulichten AusfQhrungsform gemafi Fig. 1 

auf gleicher Hohe zu halten, um neben Minimierung der die Kammern 10 und 1 1 oder die Kammem 12 und 13 je 

Bauhdhe insbesondere auch alle konstniktiven Verein- zusammen alleine betrieben werden kdnnen. Durch ent- 

fachungen gegenfiber ciner gestuften Siebbodenausbil- 40 sprechende Wahl der Innen- und Auflendurchmesser 

dung zu erhalten. Eine solche Anordnung der Stebboden der verschiedenen Kammem lassen sich auf diese Weise 

der Kammem in gleicher Hdhe ermdglk:ht fiberdies drei Schflttungen verarbeiten, namUch eine Minimal- 

auch. die Besduckungsleitungen ffir Maische nur ffir schfittung in den Kanmfiem 10 und 11, eine grdBere 

einige der Kammem vorzusehen und zur Verteihmg der Schfittung in den Kammem 12 und 13 und die Maximal- 

einzulagemden Maische gemaB Anspnich 9 Oberiaufe 45 schfittung in samtlichen Kammem 10 bis 13. 

zwischen einzelnen Kammem vorzusehen. Bei Bedarf kdnnen die Werkzeuge der Aufhack- und 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vortcile der Er- Austrebermaschine 4 in einzelnen der Kammem auch 

findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- unabhangig von den Werkzeugen in anderen Kanmiera 

bung zweier Ausffihrungsformen anhand der Zek;h- anhebbar gestaltet werden, und so zuglekA die Arbeits- 

nung. 50 weise des Mehrkammeralauterbottichs gemaB der DE- 

Es zeigt OS 35 40 319 verwirklicht werden, wenn dies gewfinscht 

Fig. 1 schematisch vereinfacht einen Schnitt durch ei* wird 

ne erfmdungsgemaBe Lauterbottichanlage, und Wie ohne weiteres ersichtlich ist, erzeugt bei der Aus- 

2 eine afa^ewandelte Ausffihrungsform der Lau- f flhrangsform gemaB Fig. I die gestufte Anordnung der 

terbottichanlage in einer Fig. lentsprechendenDarstel- 55 Kammem It, 12 und 13 gegenfiber der jeweils radial 

lung. innen benachbarten Kammer 10, 1 1 bzw. 12 zusatzliche 

Der grandsatzllche Aufbau der Lauterbottichanlage Zargeniauterfiachen 15, 16 und 17, welche die insgesamt 

ist konventionell und ffir den Fachmann ohne weiteres zur Verffigung stehende Lauteiflache entsprechend er- 

der Zeichnung unmittelbar zu entnehmen, so daB nach- hdhen und somit die Ablauterzeit vermindem. Die Hdhe 

folgend insoweit ledigik:h die Hauptbestandteile ange- 60 der Zargeniauterfiachen 15, 17 und 18 ist dabei ge- 

geben sind, die im Falle der AusfOhmngsform gemaB ringffigig geringer gewahlt als die Hdhe der Treber- 

Flg, 2 ohne nochmalige Eriauterung mit gleichem Be- schfcht bei der bestimmungsgemaBen Benutzung der 

zugszeichen,jedochdemZusatz 'a "versehen sind Lauterbottichanlage mit der Schrotungsart geringster 

So weist die Lauterbottichanlage gemaB Fig. 1 einen Schichthdhe, so daB bei jeglicher Schrotungsart sicher- 

Antrieb 1 mit einem Drehantrieb 2 und einer Hubvor- 65 gestellt ist, daB bei Verwendung des vorliegenden Lau- 

richtung 3 ffir die Arme der insgesamt mit 4 bezeichne- terbottichs alles Anschwanzwasser die Treberschicht 

ten Aufhack- und Austrebermaschine auf. An den heb- durchsetzt 

baren und senkbaren Armen der Aufhack- und Austre- Die VergrOBerung der bodenseitigen Lauterflache 
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durch lediglich die radiaJ auBerste Zargenlauterfl^e 
18 liegt bei der aus Fig. 1 crsichtlic^en Ausbildung eines 
Lfluterbottichs mit einem Durchmesser der bodenseiti- 
gen Uuterfliche von gut 8 m bei 18%; die Erhdhung 
durch samtlichc Zargenlauterfladien 15, 16, 17 and 18 5 
liegt bei eincr Hdhe der Zargcnlauterflachen 15, 16. 17, 
18 von einheitlich 37 cm hingegen bei 40%, also mehr 
als doppelt so hoch. Hieraus ergibt sich eine Verminde- 
rung der AblAuterzeit gegenOber der Ausbildung mit 
nur einer einzigen radial fluBeren Zargenlfluterflache 18 to 
um wenigstens 25% und ggfs. erheblich mehr. 

Bei der AusfOhrungsform gemaB Fig. 2, bei der ent- 
sprechende Teile mit gleichen Bezugszeichen, jedoch 
dem Zusatz 'a'bezeichnet sind und nicht nochmals er- 
lautert werden, ist die Anordnung insofem anders ge- 15 
troffen, als die dortigen Kammem 10a, 11a, 12a und 13a 
statlich mit ihren Bdden in gleicher H6he liegen, dafOr 
aber im radialen Abstand, so dafi die Auffangkammem 
19a. 20a und 21a nicht unterhaJb der jeweils auBeren 
Kammer tla; 12a bzw. 13a liegen, sondem radial inner- 20 
halb und die Kammem 10a. 11a; 12a und 13a somit 
seitlichen Abstand voneinander b^tzen. Wie ohne wei- 
teres ersichtlich ist, ergibt sich hieidurch auch eine glei- 
che Hdhenlage fOr die Aufhack- und Austreberwerk- 
zeuge und derenArme und somit eine konstrulctiveVer- 25 
einfachung. 

Weiter brauchen lediglich die Kammem 11a und 13a 
mit AnschlOssen fQr das E'mlagem von Maische zu ver- 
sehen sein, wie dies aus Fig. 2, linke Seite ersichtlich ist, 
und werden die Kammem 10a und 12a von den Kam- 30 
mem 11a bzw. 13a mittels Oberiaufen 30 und 31 ver- 
sorgt 

Weiter ermdgiicht diesc Anordnung, auch an der ra- 
dialen Innenseite der Kammem 10a, 11a. 12a und 13a 
ZargenlautcrHachen iSb, t6b, 176 und 18/> vorzusehen, 35 
die den Zargenlauterflachen 15a. 16a; 17a und 18a ge- 
genfiberliegen und somit deren Flache verdoppela 

SchlieBlicb kann eine zusltziidie Zeiterspamis da- 
durch endelt werden, daB die VorderwQrze fiber weitere 
radial auBere Zargenlauterfladien 15c; 16a 17c und 18c 40 
sowie bd Bedarf zusatzUch radial innere Zargenlauter- 
fladien 154 iSd, t7dmd 184 die samtlich oberhalb der 
Hdhe der Treberschicht liegen^ unmittelbar in Auffang- 
kammem 19ft 20ft 21 b und 22^ abgezogen werden. Auf 
diese Weise wird vermieden, daB die VorderwQrze zu- 45 
nachst ebenfaJIs die Treberschicht durchsetzen muB, 
was technologisch nicht erforderlich ist. da ihre ohnehin 
zu hohe Wfirzekonzentration durch die folgenden 
NachgOsse abgesenkt werden muB. 

Allerdings muB dafflr Sorge getragen werden, daB so 
wahrend der NachgOsse die Zargenlauterfladien 15<; 
16c; 17c; 18c; tSd, tM, tJdund 18</auBer Wiikung sind, 
um zu verrndden. daB das Anschwanzwasser der WOrze 
zugefOhrt wird, ohne zuvor Extrakt von der Treber- 
schicht aufgenommen zu haben. Dies kann auf denkbar 55 
dnfache Weise dadurch erfolgen. daB die Auffangkam- 
mer 19a; 20a, 21a iind 22a gegenOber den oberen Auf- 
fangkammem 19ft 20ft 2\b und 226 durch horizontale 
Trennwande 32, 33, 34 und 35 abgeschlossen werden 
und jeweils. wie aus Fig. 2. linke Seite nur bezQglich der 60 
radial innersten und radial auBersten Auffangkammem 
erkennbar ist, mit eigenen absperrbaren Ablaufleitun- 
gen versehen werden. Werden die Ablaufleitungen der 
oberen Auffangkammem 19ft 20ft 216 und 226 ge- 
sperrt, so muB jeglk^he Flussigkeit f fir einen Austritt aus 65 
der jewdligen Kammer 10a, lla, 12a oder 13a unter die 
Ebene der Trennwande 3133, 34 und 35 und damit in die 
Treberschicht hineingelaiigen, um austreten zu kdnnea 



Bei der AusfOhrungsform gemaB Fig. 2 ist eine Arbeit 
der Lauterbottichanlage nur mit voUer SchOttung vor- 
gesehen; selbstverstandlich kann aber auch hier mit 
TeilschOttungen in einzdnen Kammem gearbeitet wer- 
den, wenn dafflr Sorge getragen wird, daB benachbarte 
unterschiedlich betriebene Kammem oberhalb der 
Trennwande 3% 33, 34 und 35 strOmungstechnisch ge- 
geneinander abgeschlossen werden, also wenigstens ei- 
ne der Zargenlauterfladien 15c; 16c; 17c; 18c; iSd, ted, 
17c/ Oder 18c/zwischen diesen Kammem als Vollwand 
ausgebildet ist Auch dann ist ein schnelles Abziehen der 
VorderwQrze Ober eine verbleibende siebfdrmige Zar- 
genlauterflache oberhalb der Trennwande 32 bis 35 si- 
cherzustellen. 

Paten tanspruche 

I. Lauterbottichanlage mit einem im Lauterbottich 
angeordneten Senkboden und mit dner radial au- 
Beren, zylindrisdien Zargenstebflache (18; 18a), die 
gegenuber der Umgebung durch eine zylindrische 
Auffangkammer (22; 22a) mit wenigstens einer Ab- 
laufleitung (26; 26a) fflr Wurze abgeschlossen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Lauterbottich in 
einer Mehrzahl von konzentrisch angeordneten 
Kammem (10, 11, 12, 13; 10a. lla, 12a, 13a) unter- 
teilt ist, und daB jede der Kammem eine eigene, 
radial auBereZargenlauterflache(15, 16, 17, 18; 15a, 
16a, 17a, 18a) mit Auffangkammer (19, 20, 21. 22; 
19a, 20a, 21a, 22a) aufweist 

Z Lauterbottichanlage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bdden der Kammem (10, 

II, 12, 13) derart in unterschiedlicher Hdhe ange- 
ordnet sind. dafi sich eine von der Mitteliangsachse 
(14) des Lauterbottichs nach auBen ansteigende 
Stufung ergibt 

3. Lauterbottidienlage nach Anspmch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hdhe der Zlargen- 
lauterflachen (15. 16, 17. 18; 15^, 15ft 16a, 16ft 17a, 
176, 18a, 186) vorzugsweise geringfOgig geringer ist 
als die H6he der Treberschicht, die bei dem bestiro- 
mungsgemaBen Gebrauch der Lauterbottichanlage 
vorliegt 

4. Lauterbottichanlage nach Anspmch 3, dadurch 
gekennzex^hnet, daB die AuBenumf angswand dner 
inneren Kammer (iOa, ita, 12a) zumindest im Hd- 
henbereich der Zargenlauterflache (15a, 16a; 17a) in 
einem radialen Abstand von der Innenumfangs- 
wand der benachbarten auBeren Kammer (11a> 12a; 
13a)angeordnetist 

5. Lauterbottichanlage nach Anspmch 4, dadurch ' 
gdcennzek:hnet, daB die Zargenlauterflache (15a 
15<t 16c; 164 17c; 174 IBc; 18^ hdher reicht als die 
betm bestimmungsgemaBen Gebrauch vorliegende 
Treberschkht und in ihrem Oberteil auBer Wir- 
kung setzbar ist 

6. Lauterbottichanlage nach Anspmch 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB die oberhalb der Treber> 
schicht liegende Zargenlauterflache (15c; iSd, 16c; 
164 17c; 174 18c; 18d) in eine eigene Auffangkam- 
mer (19ft 20ft 21ft 226) mflndet. die durch eine 
horizontale Trennwand (3% 33, 34, 35) von der dar- 
unterliegenden Auffangkanuner (19a, 20a; 21 a, 22a) 
getrennt ist und deren Ablaufleitung separat ab- 
schlieBbarist 

7. Lauterbottichanlage nach einem der AnsprOche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine Zargenlau- 
terflache (15ft 154 16ft 164 17ft 174 18ft 1^ auch 
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am Innenumfang der jeweils duBeren Kammer 

(It a; 12a, 13a) vorgesehen ist 

8;. L&uterbottichanlage nach einem der Ansprflche 4 

bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Bdden der 

Kammem (10a. lU 12a; 13a) auf gleicher Hdhe s 

liegea 

9. Lfluterbotdchanlage nach Anspruch 8, dadurch 
gekeimzeichnet, dafi zwischen benachbarten Kam- 
mem (10a. 11a bzw. 12a. 13a) Oberlaufe (30, 31) fOr 
die Verteilung der einzulagemde Maische auf eine io 
Mehrzahl von Kammem (10a, 11a bzw. 12a, 13a) 
vorgesehen sind. 
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